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© Vorrichtung zum Verpacken eines Produkts in flussiger, halbflussiger, weicher oder feinpulvriger Form 



ir> 



Die Vorrichtung weist eine Einrichtung zum Erzeugen und 
Abpacken von Portionen gleichen Votumens bzw. Gewichtt 
auf und besteht aus zwei Pearen von mit Klemmorganen (13, 
22, 23; 12, 34) versehenen endlosen Riemen (19, 31), zwi- 
schen denen eine das zu verpackende Produkt enthaltende 
biegsame Umhullung (7) bewegt wird. Zwtechen jedem der 
mit Klemmorganen versehenen Riemen jedes Paares ist ein 
mittlerer, keine Klemmorgane aufweisender Riemen ange- 
ordnet. Die beiden mittleren Riemen verlaufen zwischen 
zwei parallelen, glatten Platte n (36. 37), deren Abstand voh- 
einander veranderbar ist. Auf diese Werse ist es moglich, das 
Volumen der in der Umhullung (7) zwischen a ufeinanderf en- 
gender Klemmorganen gebildeten Portionen zuverandern. 
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S*«rf ? denenFmgerbefestigtsmd,wclAed 1 e^ganc te ™£« daB das zu verpackende Produkt en Kto 

zum Einklemmen und Trennen b.lden. pas vc^adrte to Kneib enf6rmigen Poruonen verpackt 

viTumenwirddabeid^ SrSUt das untere Ende des ZuftthrungsrohrM2 

aufeinanderfolgenden Fingern und durch die Dicke *e- is u 6 die geb i, dete Umhullung 7 aus Propypo- 

ser Hnger besLnt, das heiBt. ^£^^1 ■$tfSS»*' Fo ™ ZUfflhnmgS ' 
LhendenbeidenRiemen-Nunwu-djedochimallgeinei wiebei8veranschaulicht 

nen getodert, bei der Verpackung ein b«tirnmtesGe- ^ggjj^ 7 , die das zu verpackei.de Produkt 
SAfeLuhalten,beispielsweise im FaHe «ner V^ptk- . P* umnu^ g ^ Einrich tung 9, w dche ge- 

. E von Kase zu gewahrleisten. daB die euizeln ver- 20 ^^^S?or^a^awxpBdu^rrc^M. 
Sen Ka^ escheiben ein Gewicht von 30 g g ffportionen gleichen Gewichts, bildet. und. w,e 

I Kideses Gewicht den Verkaufspreis besummt Dieses fMjw™ 2 gezeigt, aus zwei endlosen Rieme- 

S Gewicnt kannjedoch aus verschiedenen Grundenvan- ^S^S^VfUil bSteht, auf denen Klemmor. 

^ S wobei eineDifferenz von einemGramrnje KJse- WFg'JgJj b - festi ^ Diese Klemmorgane 12 
SSbToro Tag bei einer einzigen Vornchtung einen 75 gan* 12 ! una « ^^u^iaVkmamdr 
UnterscWed von etwa plus oder minus 10 Kilogr*mm ^^M^n^fw^^Sx^ ^Mda.^- 

een erfordert eine Korrektur des Volumens das St Uset ^ ™ n M ml(: n&\t wird. wie das beispielsweise in 
5 dl installation und die Ver&nderung der m.t Fuv ^ J^gg^ 570 geschriebenist DielCette d« 

^a^un, liegt die Aufgabe zu- 

to^d» Jwkte Gewicht, einstellen b^ neu Poruonen «^ * 14 durch die beiden Riemenan, 
"■SSSntf^ - n^ffifund^ 

tenPtattSka!!?us einer einfachen, von Hand betaug- ^^^Hm,, Riemen. Anhand der Fig. 4 und 
ta^sambe bestehen, welche auf eine de. -toko jgX£8nd« dic Wemenanordnung 11 beschne- 
ffiSen die beweglich montiert ist, wirkt, wahrend die J wir| Jin i? s f einen mUt , e ren gezahnten Riemen 17 der 
andere Platte f est montiert ist Diese Einnchtung . «U *^3ig breit ist und eine glatte Oberflache ha^ 
Sauf emfacheWeise durch eine Waage s euern, wel- 45 ^~Seit? dieses mittleren Riemens ftp*** 
chediegefOlltenUmhflllungenwiegt.umauf d««Wet- un^oe hmen Riemen ,g und 19 auf, Diesj dro 
sSeinefutomatische kontinuierliche Regelung de 5 Ab- gShntenWnl^lSundWs^ 

neSLsfkrunSsbeispid erJihrTSKleminorgane 12und 13 in Form von qu* 

F.g. 1 eine schematische Ansicht der Hauptteile einer erw ^ p|atlchen b2W . umellen aus Stahl befe 

Verpackungsvorrichtung nach der Erfindung . . vemm ^ Absta voneinander an^ 

Fig. 2 eine vergrdBerte Detailansicht der Emnc^tung 55 ggt o^ 5 Klemmorgane sind in den Fig. 2b>s5 

zum Bilden und eemessen der gefilllter ' UmhOllungej ^Jfe* Bezugszahlen 22 und 23 bzw 32 bis 35 
Fig. 3 den oberen Teil der in F.g. 2 dargestellten Ein- aucn m die$e lattphenf6rmi g C n Klemmorga. 

Tuns 1 Lich. «in .us e in«m Vdntutnchw »< "*S2£-^» NT" ■'"'^VJi' 
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* nh<»r e meAblenkrolle6unddannQbcrdenoberenRand 

Beschreibung d*s d c erwahnte Einrichtung 1 bildenden. verukal 

pes «; c B Mires. ! n welches dicse Folie nachunten 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur oj» W m Umhullung zu bildenjSabei 

Vercacicun : S«« Produktes in flflssiger, halbflto»£ef. J' n "f£ e ^^^^ Rander dcr Folie 4 und wer- 

SeSAeinpulvriger Form inbiegsamen UmhOl- 5 Einrichtung 1 mil Hilf e eines He.zk8r- 

£en aus Kunststoff gemaB dem Oberbegnff des Pa- de und „ gerade bevor ^geb'ldete 

tentanspruchs 1. • .. Umhullung mit dem zu verpackenden Produkt gefuut 

lnSer bekannten Vpnichtungen dieser Ait, w£«e gnjouun*^ $ $ . h beispi elsweise urn geschmolzenen 

- be soie swefee in der US-PS 35 42 570 beschneben wer- ^SSrTeniperatir von 80'C handelL Das Ver- 

sender gefOlltenUmh^ ?„r E ndesdesZufQhrungsrohresZ - 

mea aufdenen Finger befestigt sind, welche die Organe teren tnqes a verpack ende Produkt ein Kise 

SEinklemmen J wSher «f «heibenfo4igen Portionen verpackt 

Volumen wird dabei durch den "V^"" SidS?* i« das untere Ende des Zufflhrungsrohres 2 

aufeinanderfolgenden Fingern und durch die Dicke die- is * d die ge bndete Umhullung 7 aus Propypc- 

LhendenbeidenWemeaNunwirdjedMhjmallgemei rf| 1 e ; aniW i eb ei8veranschaulicht 
. „en gefordert, bei der Verpackung ein be»esX3e- rohres an .w, ^ ^ , t 

wicht einzuhalten, beispielsweise im Falle einer Verpak M< ejne Einnchtung 9. welche ge- 

5 von Kase zu gewahrleisten, daB die emzeln ver- 20 »^ a en V Po rtionen des abzupackenden Produkts. 
Sen Kasescheiben ein Gewicht von 30 g htbm ™ u STSrtionen gleichen Gewichts. bildet, und, w.e 
I hSd eses Gewicht den Verkaufspreis besummt D.eses d \* he* ™ruo f . aus zwei cnd i osen Rieme- 
£Sk^^^^ TanSuSen fi g uhd 8 ll bLeht aiif denen Klemmo. 

ieren,wobeieineDifferenz^ naapjp * befest ^ Djes k, morgane 12 

scheibe pro Tag bei einer einz.gen Vorr.phwnge.nen « ganeiJ '■ si e i ig J nJJn 2 lauf der Riemenanord- 

Unterschied von etwa plus oder minus 10 Kilogramm und " W J? . t , ; ew Iiis gegeneinander gedrOckt, wo- 
a ima£ kana Bei de P n bisher bekannten Vorr^hum- J^^fi* 7 eingeUemmt und das Produkt «, 
generforderteineKorrekturdesVolumensdasS llset- durcna k ^ ^ da$ b ie , sweise m 

• S der Installation und die Veranderung der m.t Fin- 35-34 570 geschri eben ist Die Kette der zu- 

gernversehenenRiemen. . v 30 samrnenh angenden umhQllten Portionen " gelangt 

Der vorliegenden Erfindung hegt die ^Aufgabe zu- "mnienn ^ g $ un<J w ^ |g 1} ] hc 

grunde, Sei einer Vorrichtung <ler im Obert*ra^ ^wafmverschweiBung der UmhOllung^schen den 
Ansoruchs 1 angegebenen Art jederzeit das Volumen, enie «^ irken wobe i der Antneb dieser Kette 

^St dks vfrjackte Gewicht, einstenen bzw^neu J^^^^iwduichdleb^I^"- 

J ?Paue^kannL einer emf f <*en,von Wna^W S^feUi^ 

baren Schraube bestehen, welche auf erne der be'den we. s jy^^noKfeung 1 1 beschne 

Platten die beweglich montiert ist, wirkt, T«*«nd 4e 5 wira iin ^i g ge zahnter) Riemen 17, der 

andSpiatte fest montiert ist. Piese Einnchtung laBt Jen_ S.e w^st e ^ ^ 0bcrna che hat 

^2^W^du^.dMWMiefjWwd; « ^SSLses mittleren Riemens I ^ 

' che die gefflllten UmhOllungen w.egt, urn auf d.ese We. ""OJJ gezahnten Riemen 18 und 19 auf. Uiese drc 

« eine Lomatische, kontinuierliche Regelung des Ab- ^ n n ^ emen 17 , 18 und ,9 sind auf zwe. gezahnten 

^^^^^^^ jQ :ar«M 

nem Ausfuhrunlsbeispiel "^her erlautertBze^ejr ^^Wmorgane 12 und 13 in Form von quer 

Fig. 1 eine schematische Ansu:ht der Hauptte.le e.ner erw? platlchen bzw . Lamellen aus Stahl befe 

VerpackungsvorrichtungnachderErfmdun^^^^ 55 Sdie im regelmaBigen Abstand vone.nanoer ange- 

Fig. 2 eine vergrCBerte Detailans.cht der Einnchtung 55 sugx. o 6 Klemmorgane sind in den Fig. 2 bis 5 

2U mi.ldenundBemessendergefulltenUmhu^eg ^^oenBezugszahlen 22 und 23 bzw. a b« to 

F.g. 3 den oberen Teil der in F.g. 2 dargestellten Bn- .J^S^ ^ plattchenf6rmige n jCK^orja- 
richtung,invergr6BertemMaBstab. 1V _, . - ■ , " kht belastet sind. haben s.e e.ne tocht gcDoge .t 

Fig. 4 einen Schnitt langs der Lm.e 1V-IV nach Fig. 3 ^ wn.cn ^ ^ ^ plauchen 22 , n ^,4 gezcpi-t 

%5einenSchniu. a n g sderUnieV-VnachFlg4 ^£SSSS^ 

/Die schematise* in F.g. 1 dargestellte Vorr.ch ung men m H R , , ieg£ , , nd ^ar.geordne, 

weist eine allgemein zylindrische. rpl^ormige Empch- che : unte beue!fe«*n "^nn.men 

tung 1 auf. in welche ein aus e nem Vorratstnchter 3 m u s«nd ^ dw Vcr , ao{ dcr R C :r 3r . a.M der ge 

demSuverpackendenP^ ^ ^ n walzen nicht ^ehin^n.,;^^^, ^ 



^^XS^^^^ ■? nV er gr PBe,w i edas in F.,3 f ^,,,n r , W: ^n- 
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rSume 25, 26, 27 urid 28 der Walze 20 dargestellt ist 

Die andere Riemenanordnung 10 ist in analoger Wei- 
se aufgebaut und weist einen dem Riemen 17 gleichen 
mittleren Riemen 29 und beiderseits davon je einen 
schmalen gezahnteh Riemen 30 und 31 auf, welche die 5 
plattchenfdrmigen Klemmorgane 32, 33, 34 und 35 tra* 
gen, die den plattchenfdrmigen KJemmorganen der Rie- 
. menanordnung 11 entsprechen und den gleichen Ab- 
stand voneinander wie diese haben. Das pl&ttchenfdnhi- 
ge Klerrimorgan 32 ist in Fig. 5 zu sehen. 10 

Wenn die mittleren Riemen 17 und 29 bei ihrem Um- 
lauf einander gegenflberliegen, dann laufen sie zwischen 
zwei parallelen, metallischen, glatten Platten 36 und 37 
hindurch. Die Platte 37 ist fest montiert, und ihre glatte 
Qberflache, auf welcher der Riemen 29 entlanggleitet, 15 
nimmt eine Position derart ein, daB dieser Riemen 29 
sich geradlinig zwischen seinen gezahnten Walzen 38 
und 39 (Fig. 2) erstreckt, von denen die eine, vorzugs- 
weise die Walze 29, synchron mit der Walze 21 angetrie- " 
ben wird Dagegen ist die andere Platte 36 mit Hilfe 20 
; zweier Stangen 40 und 41 beweglich montiert, welche in 
festen, an einem TrSger 44 angebrachten Fflhrungen 42 
und 43 verschiebbar sind Die Platte 36 ist aufierdem mit / 
einer Welle 45 verbunden, die drehbar auf dieser Platte 
36 montiert ist und ein mit Gewinde versehenes Teil 4$ 25 
aufweist, welches eine Gewindedffnung eines festen 
Teils 47 des TrSgers 44 durchsetzt 

Das auBere Ende der Welle 45 ist mit einem Griff 48, 
beispielsweise in Form eines kleinen Handrades, verse- 
hen,' was das Drehen der Welle 43 erlaubt Durch Dre- 30 
hung dieses Griffs 48 ist es daher rhdglich, die bewegli- 
che Platte 36 senkrecht zur Ebene der festen Platte 37 
zu verstellen, das heiBt ihren Abstand von der festen 
Platte 37 zu verkleinern oder zu vergrdBern. 

Die beschriebene Einrichtung arbeitet wie folgt: 35 
Wenn die mit dem zu verpackenden Produkt gefflllte 
rohrfdrmige Umhflllung 7 zwischen den beiden mittle- 
f en Riemen 17 und 29 ankommt, dann wird sie zwischen 
zwei plattchenfdrmigen Klemmorganen 35 und 49 
(Fig. 3) eingeklemmt Auf Grund ihrer Krilmmung wer* 40 . 
den diese gegeneinandergepreBten plattchenfdrmigen 
Klemmorgane uber ihre gesamte LSnge, vom einen bis 
zum anderien Ende, satt gegeneinandergelegt und klem- 
men dadurch die Umhflllung 7 gleichfdrmig Ober ihre 
ganze Breite ein. Wenn die angetriebene Umhflllung 7 45 
weiterlauft, sind es anschlieBend die plattchenfdrmigen 
Klemmorgane 22 und 34, welche gegeneinanderge- 
druckt werden und auf diese Weise eine Portion 14 bil-. 
den, woraufhin dann die folgende Portion 14 durch die 
folgenden plattchenfdrmigen KJemmorgane 23 und 33 50 
(Fig. 3) gebildet wird, usw. 

Fig. 5 zeigt ein anderes pl&ttchenfdrmiges Klemmor- 
gan 49', das an den Riemen 18 und 19 befestigt ist und 
mit dem Klemmorgan 32 zusammenwirkt Das in der 
Umhflllung 7 enthaltene Produkt wird komprimiert und 55 
hat dabei die Neigung, die beiden Riemen 17 und 29 
auseinanderzuspreizen. Diese Riemen^werden jedoch 
durch die Platten 36 bzw. 37 zurflckgenalten, auf denen 
sie gleiten. Der Abstand der Riemen 17 und 29 und 
infolgedessen der Abstand der Platten 36 und 37 be- 60 
stimmt daher das Volumen der zwischen zwei Paaren 
von aufeinanderfolgenden plattchenfdrmigen Klemm- 
organen gebildeten Portionen 14. Indem die Platte 36 
mehr oder weniger von der 1^1637 entfernt wird, kann 
dieses Volumen entsprechend modifiziert werden. Es ist 65 
ohne weiteres moglich, die Welle 45 durch einen Servo- 
motor zu betatigen, der durch eine Waage gesteuert 
wird, welche die einzelnen Portionen 14 nach ihrer 
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Trennung eine nach der anderen abwiegt 

Wenn das ffir die Folic 4 bzw. die Umhflllung 7 ver- 
wendete Material so beschaffen ist, daB es direkt auf den 
polierten oder mit einem selbstschmierenden Kunst- 
stoffmaterial verkleideten Platten 36 und 37 gleiten 
kann, dann kdnnen die mittleren Riemen 17 und 29 auch 
entf alien. Das ist insbesondere dann der Fall, wenn in 
kaltem Zustande abgepackt wird. 

Es ist auch mdglich, daB beide Platten 36 und 37 be- 
weglich montiert sind Sie kdnnen insbesondere gemein* 
sam derart verschiebbar sein, daB die Dicke der umhflll- 
ten Portionen 14 gleichmlBig beiderseits der Symme- 
trieebene der zum Bilden und Bemessen der Portionen 
dienenden Einrichtung 9 verteilt ist 

Patentansprflche - 

1. Vorrichtung zum Verpacken eines Produkts in 
flflssiger, halbflflssiger, weicher oder feinpulvriger 
Form in biegsamen Umhflllungen aus Kunststoff, 
welche aus einer rohrfdrmigen Umhullung (7) ge- 
bildet werden, mit einer Einrichtung (1, 2, 3) zum 
kontinuierlichen Fflllen dieser rohrfdrmigen Um- 
hflllung, mit einer Einrichtung (9) zum Bilden und 
Biemessen voh umhflllten Portionen (14), bestehend 
aus parallelen, angetriebenen Riemenanordnungen 
(10, 11), deren Riemen mit in gleichm&Bigem Ab- 
stand voneinander angeordneten Klemmorganen 
(12» 13) viersehen sind, die ^umTrennen und Ein- 
klemmen der rohrfdrmigen Umhflllung (7) dienen 
und zwischen denen diese Umhflllung zwecks Ab- 
packens der umhflllten Portionen bewegt und ein- 
geklemmt wird, mit einer Einrichtung zum Begren- 
zen der Dicke dieser umhflllten Portionen und mit 
einer Einrichtung zum Aritreiben der aus den zu- 
sammenhangenden umhflllten Portionen (14) be- 
stehenden Kette, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Einrichtung (9) zum Bilden und zum Bemessen 
der Portionen wenigstens zwei parallele glatte 
Platten (36, 37) aufweist, zwischen denen die rohr- 
fdrmige Umhflllung (7) bewegt wird, daB wenig- 
stens eine dieser Platten senkrecht zu ihrer Ebene 
. beweglich montiert ist, daB zwei Paare von Riemen 
(18, 19, 30, 31), vorzugsweise von Zahnriemen, auf 
beiden Seiten j^der dieser Platten (36, 37) angeord- 
net und jeweils mit zum Trennen dienenden 
Klemmorganen (22) versehen sind und daB eine die 
Riemen antreibende Einrichtung (21, 39) sowie ein 
zur Einsteilung des Abstand der erwahnten Platten 
(36, 37) dienendes Betatigungsorgan (45) vorgese- 
hen sind 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erwghnte Einrichtung (9) zum Bil- 
den und Bemessen von umhflllten Portionen auBer* 
dem ein Paar von angetriebenen, auf ihrer AuBen- 
seite glatten Riemen aufweist, welche langs im we- 
sentlichen gradliniger Abschnitte zwischen wel- 
chen die beiden erwfihnten glatten Platten (36, 37) 
angeordnet sind, einander gegenflberliegen. 

3. -Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zum Trennen dienenden 
Klemmorgane (22) aus elastischen Plattchen in 
Form von Lamellen aus Stahl bestehen, welche mit 
ihreri Enden an jedem der Riemen eines der erster- 
wahnten Riemenpaares (18, 19; 30, 31) befestigt 
sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die elastischen Lamellen im unbela- 
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steten Zustand gebogen sind und dafl sic mit ihrcn 
konvexen Seiten, unter Einklemmung dcr rohrfdr- 
migen UmhGUung (7), gegeneinander gedrflckt 
werdea 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, in welcher die er- 5 
wahnten Riemen aus Zahnriemen bestehen, da- 
durch gckennzeichnet, daB die durch elastische La- 
mellcn (22) gebildeten Klemmorgane an den Rie- 
men mit Hilfe'von Flanschen (24) befestigt sind, 
welche eiiien Zahn derjZahnriemen auf der Rie- 10 
nieninnenseite umschlieBen, wobei diese Klemmor- 
gane vorzugsweise an den erwfihnten Flanschen 
angenietet sind, und daB wenigstens ein Zwischen- 
raum zwischen den Zihnen der die Zahnriemen 
fflhrenderi gezahnten Walzen derarUvergrSBert ist ts 
(25 bis 28), daB die erwahnten Flansche ungehindert 
passieren kSnnen. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Betatigungsor- 
gan (45) zum Andtm des Abstands der beiden er- 20 
Wlhnten giatten Piatten (36 ( 37) aus einer an der 
beweglichen Platte (36) angebrachten drehbaren 
Welle (45) mit einem Gewindetei! besteht, welches 

in die GewindeCf fnung eines f esten Teils (47) einge- 
schraubtist 25 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Organ zum An- 
dern des Abstands der beiden erwShnten giatten 
Piatten (36, 37) automiatisch durch eine Waage steu- 
erbar ist, welche das Gewicht der abgepackten, urn- 30 
hullten Portionen wiegt 
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steten Zustand gebogen sind und daB sie mit ihren 
konvexen Seiten, unter Einklemmung der rohrfor- 
migen Umhtillung (7), gegeneinander gedruckt 
werdca 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, in welchcr die er- 5 
Wahnten Riemen aus Zahnriemen bestehen, da- 
durch gekenhzeichnet, daB die durch elastische La- 
iiiellen (22) gebildeten KJemmorgane an den Rie- 
men mit Hitfe von Flanschen (24) befestigt sind, 
welche einen Zahn derliahnriemen auf der Rie- 10 
nleninnenseiteuinschlieBen.wobeidieseKlemmor- 
gane vorzugsweise an den erwahnten Flanschen 
angenietet sind, und daB wenigstens ein Zwischen- 
raum zwischen den Zahnen der die Zahnriemen 
ffihrenderigezahntenWalzehderart.vergr6Bertist 15 
(25 bis 28), daB die erwahnten Flansche ungehindert 
passieren kSnnen. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Betatigungsor- 
gan (45) zum Andern des Abstands der beiden er- 20 
Wahnten glatten Platten (36, 37) aus einer an der 
beweglichen Platte (36) angebrachten drehbaren 
Welie (45) mit einem Gewindeteil besteht, welches 

in die GewindeSffnung eines festenTeils (47) einge- 
schraubtist . 25 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Organ zum An- 
dern des Abstands der beiden erwahnten glatten 
Platten (36, 37) autqmatisch durch eine Waage steu- 
erbar ist, welche das Gewicht der abgepackten, urn- 30 
hullten Portionen wiegt 
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